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Europapatentanstkning nr: 95933726 2

Stkande: Gregory Edye Ross
Bildoverforingsférfarande for enviagssynbar
visningspanel

UPPFINNINGENS BAKGRUND

Féreliggande uppfinning avser fdrbattringar hos envégssynbara
visningspaneler av det slag som &r konstruerade av perforerat
plastskivmaterial och vilka inkluderar en bild eller ett mbnster
som endast 4r synligt nar visningspanelen betraktas fran en rikt-
ning och varvid visningspanelen tilidter vasentligen obehindrad
genomsyn vid betraktande frAn den motsatta riktningen. Séarskilt
avser uppfinningen ett f6rfarande for Sverféring av en tryckt bild
till en visningsyta hos det perforerade membranmaterialet pa ett
sadant satt varigenom genomsynsdugligheten hos den envégs-
synbara visningspanelen inte paverkas negativt.

Envagssynbara visningspaneler av typen, vilken ar konstruerad
av plastfilmmaterial och innehaller en tryckt bild, vilken &r synlig
vid betraktande fran en riktning och vilken framtrader transparent
vid betraktande fran en andra, motsatt riktning &r k&nda fran tidi-
gare teknik. Sadana envdgssynbara visningspaneler anvédnds pa
fordelaktigt satt vid annonsering eftersom de enkeit kan appiice-
ras pa och visas pa vilken jadmn transparent yta som helst, sdsom
fonstren hps byggnader, bussar, sparvagnar, lastfordon och dy-
likt. FR-A-2 693 950 beskriver ett forfarande f&ér producering av
en bild pa en yta hos en envégssynbar visningspanel.

I enlighet med konventionell utformning av envdgssynbara vis-
ningspaneler bildas visningsbilden som ett ménster av tvafargs
opaka punkter, vilka appliceras genom screentryck, litografi eller
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liknande tryckningsprocess utmed en gransyta mellan tvd an-
grdansande transparenta plastpaneler. De opaka punkterna fram-
tridder vita eller ljusa till kuldren pa en sida och svarta pa den
andra. Ljus som infaller pa ljuskuldérsidan av panelen sprids och
reflekteras darigenom tillatande en av punktm&nstret bildad bild
att ses vid betraktande frdn denna riktning. Ljus som infaller pa
den motsatta eller svarta sidan av panelen absorberas s3 att det
genom de transparenta partierna av panel genomsldppta ljuset
tilldter genomsyn i riktningen fran svartkuldrsidan till ljuskul8rsi-
dan.

En envédgssynbar visningspane! konstruerad som en perforerad
plastpanel eller membran som har en svart bakyta och en vit
opak framyta erbjuder éverldgsna optiska genomsynsegenskaper
jdmfért med de konventionella envdgssynbara visningspanelerna
enligt tidigare teknik, vilka ndmnts i inledningen. Anledningen {ill
detta &r att farre optiska forluster pa grund av difraktion och re-
fraktion upplevs nér ljus slapps igenom praktiskt taget obehindrat
genom halen hos det perforerade plastfilmsmaterialet jamfort
med nar ljus sl&pps genom de manga transparenta plastskikten
och adhesivskikten hos de envagssynbara panelerna enligt tidi-
gare teknik.

Ett problem uppstar emellertid vid anvaindning av konventioneila
tryckningsprocesser, sasom fiytandefargduktryck, litografi eller
liknande fargningsprocesser, fér tryckning av en bild eller ett
moénster pa den vita opaka framsideytan hos en perforerad plast-
panel eller membran. Den i vilken som helst av dessa konventio-
nella fargningsprocesser anvinda firgen har en tendens att réra
sig eller tacka till den yttre och dvre omkretsen av halen hos det
perforerade plastmembranet darigenom gérande den pa den
opaka vita sidan tryckta bilden synlig fran den bakre eiler svarta
sidan. Detta betyder att vid betraktande bakifran panelen (d v s
vid tittande in i den bakre eller svarta sidan for att se genom pa-
nelen) skapar narvaron av fiargen i halens sidovdggar en korona-
effekt, d v s fargen i halen ger upphov till en icke &nskvéard gloria
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eller skenbild, vilken ses vid betraktande av visningspanelen
bakifrén, d v s i genomsynsriktningen,

Féljaktligen finns det ett definitivt behov inom teknikomradet av
ett forfarande fér exakt tryckning av en bild pa en yta hos en en-
vagssynbar visningspanel konstruerad som en perforerad plast-
panel eller membran, vilket dvervinner problemen hos tidigare
teknik.

SAMMANFATTNING AV UPPFINNINGEN

Foéreliggande uppfinning 4r inriktad pa férfaranden och apparatur
fér exakt tryckning av en fargbild eller mdnster pa en yta hos en
envagssynbar visningspanel av typen, vilken a4r konstruerad som
en perforerad plastpanel eller membran utan n&gon vésentlig
bilddverféring in i eiler genom de genomgéaende halen hos den
perforerade plastpanelen eller membranet.

Det ar ett sdrskilt syfte med uppfinningen att tillhandahalla ett
bilddverféringsférfarande varigenom den 8verférda bilden inte &r
detekterbar vid betraktande av den envégssynbara visningspane-
len bakifran panelen, d v s i genomsynsriktningen.

| enlighet med en féredragen implementation av uppfinningen in-
nefattar den envagssynbara visningspanelen pa vilken en bild
bverfors en sammansattning av tva eller flera plastpaneler, av
vilka en har en ljusreflekterande beldggning lampad fér motta-
gande av en tryckt bild darpa och vilken fGretrddesvis ar opakvit
till kuldren. Den andra panelen har en ljusabsorberande befdgg-
ning, vilken féretrddesvis ar svart till kuldren. Panelerna sam-
manbinds av ett adhesivmedel och férses sedan med hal darige-
nom. Halen kan placeras genom panelerna antingen f&re eller
efter de har satts ihop. Typiskt bildas halen efter att panelerna
har satts ihop. Halen ordnas féretrd&desvis i sicksackanordnade
eller offset-anordnade kolumner och rader s& att de tillhandahal-
ler omkring 50% Oppet omrade for effektiv fjusgenomslappning
genom panelisammansattningen.
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I en férsta alternativ implementation av bildéverféringsférfarandet
enligt uppfinningen innefattar den envagssynbara visningspane-
len en enskild plastskiva eller membran, som har motsatta sidor
forsedda med ljusreflekterande respektive ljusabsorberande
fargbeladggningar. Denna "dubbelbelagda” panelen perforeras se-
dan med ett flertal genomgéaende hal sdsom beskrivet ovan.

Syftet med halen &r att mdéjliggéra syn genom bildvisningspanel-
sammansattningen i en riktning utan att se en bild, vilkken senare
trycks pa den ljusrefiekterande panelen (i fallet med multipanei-
utféringsformen) eller den ljusreflekterande beidggningssidan (i
fallet med utféringsformen med dubbelbelagd enskild panel), men
4nda kan bilden ses genom att betrakta bildvisningspanelsam-
mansattningen fran den motsatta riktningen. Saledes &r bilden
lamplig som ett annonseringsmedium som applicerat pa de
transparenta fonstren hos byggnader, fordon och dylikt. En per-
son sittande i en byggnad eller i ett fordon kan inte se bilden pa
ett fénster genom att titta utdt genom fénstret. Tittande i den
motsatta riktningen (d v s tittande in i fonstret och bildvisnings-
panelen utifran byggnaden eller fordonet) kommer en person
emellertid att se bilden.

I enlighet med férfarandeaspekterna av uppfinningen placeras
forst en spegelbild pd ett speciellt preparerat substrat eller
Gverféringsmedium. ! en féredragen utféringsform innefattar sub-
stratet eller éverféringsmediet pappersark. Toner eller pulverfarg
avsétts sedan pa papperet i spegelbild i enlighet med den kanda
elektrostattryckningsprocessen. Papperet behandlas med en
konventionell tonermottaglig belaggning s att fargen etler tonern
antingen i .pulverform eller flytande form kommer att férbli intakt
pa papperet utan att suddas eller smetas ut sa ldnge som pappe-
ret hanteras med nagorlunda omsorg. Férutom papper kan &ver-
foringsmediet ocksa innefatta vinyl, eller vilket annat lampligt
substrat som helst, fdretradesvis plastskivmaterial, vilkket ar ka-
pabelt att halla en bild fran en elektrostattryckningsmekanism.
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Overforingsmediet med spegelbilden tryckt d4rpa matas sedan in
i en laminator tillsammans med den perforerade plastpaneien el-
ler membranet. Laminatorn anvadnds fér 8verféring av den inled-
ningsvis pa dverforingsmediet tryckta spegelbilden som en per-
manent bild pa en yta hos den perforerade plastpanelen eller
membranet, varvid den 6verférda eller permanenta bilden &r ori-
enterad som en spegeivand bild av spegelbilden i en 6nskad ori-
entering. | fallet dar bilden &r tryckt text 4r den &verforda bilden
orienterad som en l4sbar textbild. Laminatorn anvander varme
och tryck for att utféra bildéverforing. | en utféringsform innefat-
tar laminatorn ett par uppvarmda vaisar. Overféringsmediet ma-
tas in mellan de uppvadrmda valsarna, med bildsida nedat, till-
sammans med den perforerade plastpanelen eller membranet vil-
ket inférs nedifrdn med den opaka vita ytan vand uppat sa att
bilden dverfors till endast de solida livpartierna hos den opaka
vita ytan hos det perforerade membranet. De partier av spegel-
bilden som ligger dver halen ingaende i den perforerade plasipa-
nelen eller membranet kommer férbli pa dverféringsmediet och
kommer inte penetrera in i eller genom hdalen hos den perfore-
rade plastpanelen eller membranet. Vid uttrade fran valsarna
skalas overféringsmediet tillsammans med de obverftrda farg-
partierna bort for bortskaffande.

Det 4r ett férdelaktigt sardrag hos férfarandet enligt foretiggande
uppfinning att bilden 8verférs exakt och snabbt till endast de so-
lida livpartierna hos o6verféringsytan hos den perforerade plast-
panelen eller membranet genom anvandningen av vidlkdanda
tryckningsprocesser utan nagon vasentlig bilddverféring in i eller
genom halen hos den perforerade plastpanelen eller membranet.
Pa detta satt kan inte ndgon o6nskad spoékbild eller skenbild av
den sanna bilden ses enkelt vid betraktande av den envéagssyn-
bara bildvisningspanelen fran den mérka baksidan, dvs i
genomsynsriktningen.

Ett annat férdelaktigt sardrag hos uppfinningen ar att bildéverfo-
ringsférfarandet kan anvédndas fér att dverféra en bild till en yta
hos ett perforerat membran fér anvandning som antingen en yt-
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termonterad eller innermonterad bildvisningspanel. | fallet med
en innermonterad panel (t ex en panel som appliceras pa inside-
yta av butiksfénster, och hos vilken bilden ar synlig vid tittande
genom butiksfdnstret frAn utsidan) skyddas bilden fran vandalism
och graffiti.

Férfaranden och apparatur, vilka inkorporerar de ovan beskrivna
sdrdragen och vilka 4r effektiva att fungera sasom beskrivet ovan
utgdr specifika syften med denna uppfinning.

Andra och ytterligare syften med féreliggande uppfinning kommer
att framga av fdljande beskrivning och krav och illustreras pa de
atféljande ritningarna, vilka sdsom illustration visar féredragna
utféringsformer av fbreliggande uppfinning och dess principer
och vad som nu anses vara de bdsta patdnkta sétten far tilldmp-
ning av dessa principer. Andra utféringsformer av uppfinningen
realiserande samma eller ekvivalenta principer kan anvandas och
strukturella andringar kan goéras enligt dnskemal av fackmannen
pa omradet utan att avvika fran féreliggande uppfinning och om-
fanget av de bifogade kraven.

KORT BESKRIVNING AV RITNINGSVYERNA

Fig 1 visar en envadgssynbar visningspanel konstruerad som en
perforerad plastpanel nar den appliceras pa en yta hos ett fdns-
ter. Den perforerade plastpanelen visas med en bildyta inne-
hallande i tryckt form ordet "SALE" darpa.

Figurer 2A-2B &r en tvadelsserie av férstorade fragmentariska
snittvyer av det parti av den perforerade piastpanelen enligt fig 1,
vilket visas .inringat av pil 2A, B i fig 1. Tvadeisserien visar en
jamférelse mellan en perforerad plastpanel, vilken har ett bild-
skikt applicerat i enlighet med en duktryckstryckningsprocess en-
ligt tidigare teknik (fig 2A) och en perforerad plastpane!, vilken
har ett bildskikt applicerat i enlighet med bildéverféringsproces-
sen enligt féreliggande uppfinning (fig 2B).
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Fig 3 &r en frontvy av en spegelbild avsatt pd en 6verféringsskiva
vilken anvands fér temporért hallande av spegelbilden f6r senare
dverféring som en dnskad korrekt orienterad bild pa en yta hos
en perforerad plastpanei.

Fig 4 &r en frontvy av en perforerad plastpanel visad innan en
bild har tryckts elier dverforts darpa.

Fig 5 ar en perspektivvy, vilken illustrerar processen for dverfo-
ring av en spegelbild fran dverféringsskivan till en yta hos den
perforerade plastpanelen.

Fig 6 &r en forstorad fragmentarisk perspekiivvy av en envégs-
synbar visningspanel konstruerad som en perforerad piastpanel,
vilken har ett ljusabsorberande (eller svart) skikt p4 en sidoyta
och en bild tryck pa eller dverfdrd till den motsatta sidoytan.

Fig 7 ar en tvarsnittsvy genom den envédgssynbara visningspane-
len enligt fig 6 visad i anvandning som en yttermonterad panel.

Fig 8 ar en tvarsnittsvy genom en andra utfdéringsform av en en-
vagssynbar visningspanel visad i anvdandning som en innermon-
terad panel.

DETALJERAD BESKRIVNING AV FOREDRAGNA UTFORINGS-

FORMER

Fig 1 &r en frontvy av ett exempel pa en envégssynhar bitdvis-
ningspanel 10 av typen, vilken 3r konstruerad som ett perforerat
plastskivmaterial eller —-membran och vilken visas under applice-
ring pa en yta hos ett fonster 12. Den envagssynbara panelen 10
inkluderar ett férsta, ljusabsorberande skikt elter ytbeldggning
14, foretrddesvis svart till kuléren, och ett andra, ljusreflekte-
rande skikt eller ytbeldggning 16, féretradesvis opakt och vitt till
kuléren. En tryckt bild 18 av ordet "SALE” visas tryckt pa det ljus-
reflekterande skiktet 16.
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Den visade envdgssynbara visningspaneien 10 hénvisas det van-
ligtvis tiil inom teknikomradet som en "yttermonterad” panel, ef-
tersom vid anvdndning panelen 10 appliceras pa den yttre eller
utvandiga ytan av ett fonster pa en byggnad eller buss, etc., och
bilden 18 ses endast av en person vid tittande genom fénstret
fran en position utanfér utsidan. Hos en yttermonterad panel ar
det ljusabsorberande eller svarta skiktet 14 det "bakre” skiktet
eller ytan och &ar orienterat intitll fonstrets yttre yta medan det
ljusreflekterande skiktet 16 &r det "frimre” skiktet eller ytan da
det &r den yttersta ytan av panelen 10.

Visningspanelen 10 &r perforerad med eit flertal av genomga-
ende hal 20 vilka striacker sig helt genom panelen 10 fran det
inre ljusabsorberande skiktet 14 till det ytire ljusreflekterande
skiktet 16. De genomgaende halen 20 tillater syn genom paneten
10 i en riktning tittande genom fdnstret 12 fran en position in-
nanfér eller bakom fénstret 12 utan att se bilden 18, vilken ar
tryckt pa den ljusreflekterande ytan 16, men &nda kan bilden 18
ses genom att titta pa panelen 10 fran den motsatta riktningen
(d v s mot den ljusreflekterande ytan 16 fran en position utanfér
fonstret 12).

Panelen 10 kan fdstas vid fonstret 12 med ett adhesivt skikt (icke
visat), vilket féretrddesvis endast faster de solida livpartierna hos
det perforerade plastmaterialet vid fonstret fér att inte tdcka ha-
len 20 och darigenom nedséita den optiska klarheten vid syn ge-
nom panelen i riktningen fran det ljusabsorberande skiktet 14 {ill
det ljusreflekterande skiktet 16. Alternativt kan panelen 10 inne-
fatta statiskfasthailningsmaterial fér fastning av panelen 10 direkt
vid fOnstret 12 utan behov av ett mellanliggande adhesivt skikt.

Figurer 2A-2B ar en tvadelsserie av snittvyer genom partiet av
den perforerade plastpanelen 10 enligt fig 1, vilket visas inringat
av pit 2A, B i fig 1. Denna tvadelsserie av ritningsvyer ar an-
vandbar fér illustrering av skillnaden mellan en perforerad plast-
panet, vilken har en bild applicerad pa en yta ddrav med anvand-
ning av en konventionell fargtryckningsprocess . (fig 2A) och en
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perforerad piastpanel, vilken har en bild applicerad pa en yta
darav med bildbverféringsférfarandet enligt féreliggande uppfin-
ning (fig 2B).

| fig 2A visas en perforerad plastpanel 10 innefattande ett mérkt,
ljusabsorberande skikt 14, ett opakt vitt ljusrefiekterande skikt
16, och ett bildskikt 18, vilket har appiicerats pa det opaka vita
ljusrefiekterande skiktet i enlighet med en duktryckstrycknings-
process enligt tidigare teknik, eller liknande flytandefdrgtryck-
ningsprocess. Notera hur fargen hos bildskiktet 18 tenderar att
spilla 6ver in i den Ovre omkretsen av de genomgaende halen 20.
Detta skapar en obnskad spbk- eller skenbildseffekt, vilken kan
ses vid betraktande av bildvisningspanelen i genomsynsrikt-
ningen, t ex vid tittande utifran genom ett byggnadsfdnster eller
ett bussfonster, vilket har en envdgssynbar visningspanel dérpa.

Fig 2B visar ett bildskikt 18, vilket har applicerats pa det opaka
vita, ljusreflekterande skiktet 16 i enlighet med bildéverférings-
forfarandet enligt féreliggande uppfinning. Notera hur vasentligen
inget parti av bildskiktet 18 penetrerar in | eller genom de
genomgaende halen 20 hos den perforerade plastpanelen 10.

Bildéverforingsprocessen enligt foreliggande uppfinning kommer
att férklaras mer i detalj med hanvisning till figurer 3-6. 1 fig 3 vi-
sas ett dverfdringsmedium 22, foretrddesvis ett pappersark, vil-
ket anvdnds f6r temporart hallande av en bild 18" f&r senare
dverfdring till en yta hos en perforerad plastpanel etler membran.
| det visade exemplet &r bilden 18’ ordet "SALE" tryckt i spegei-
bild. Spegelbilden 18" har producerats med anvdndning av en
konventioneli elektrostatisk pulverfargéverfdringsprocess eller
liknande elektrostatisk flytandefargbeldggningsprocess. Spegel-
bilden 18 kommer att forbli intakt pd papperet 22 och kommer
inte att suddas eller smetas ut s& lange som papperet hanteras
med nagorlunda omsorg, d v s via dess kanter si att bilden 18’
inte utsatts fér nagon direkt fysisk berdring eller gnuggning av en
anvandare.
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Fig 4 visar en plastpanel 10, vilken har perforerats med ett flertal
sma3 genomgaende hal 20 och vilken &r forsedd med en dvre yta
eller skikt 16, vilket ar lampligt fér tryckning eller bildframstall-
ning. Foretrddesvis 8r den dvre ytan eller skiktet 16 en opak vit,
ljusreflekterande beldggning eller skikt.

Fig 5 visar en typisk lamineringsprocess, varvid tva valsar 24,
26, typiskt uppvdrmda och under tryck, anvdnds for att dverféra
spegelbilden 18’ fr&n dverféringsmediet eller dverféringsarket 22
till den tryckfardiga évre ytan eller skiktet 16 hos den perforerade
plastpanelen 10. Detta gdrs genom matning av dverféringsmediet
22 och den perforerade plastpanelen 10 in mellan valsarna 24,
26 sa att spegelbilden 18’ hos dverféringsmediet 22 &r vand mot
det tryckfardiga ovre skiktet eller ytan 16 hos den perforerade
plastpanelen 10. Overfdringsmediet 22 och den perforerade
plastpanelen 10 valsas sedan genom de uppvarmda tryckval-
sarna pa det visade saitet. Detta far spegelbi'lden 18' att bverfs-
ras som en permanent bild 18 i en dnskad ldsbar orientering till
endast de solida livpartierna hos den dvre ytan eller skiktet 16
hos den perforerade plastpanelen 10. De partier av spegeibilden
18 som ligger éver de genomgaende halen 20 under laminerings-
processen kommer att forbli pa éverféringsmediet 22 och kommer
inte att penetrera in i eller genom de genomgaende halen hos
den perforerade plastpanelen 10.

Fig 6 visar en tvarsnittsvy av den envdgssynbara bildvisningspa-
nelen 10 vid slutférande av tamineringsprocessen, varvid bilden
eller bildskiktet 18 framgangsrikt har dverfdrts till det ljusreflekte-
rande skiktet eller beldggningen 16 utan att ladcka in i eller pa
annat satt penetrera de genomgéaende halen 20.

Fig 7 dr en tvarsnittsvy genom den envégssynbara visningspane-
fen 10 enligt fig 6, vilken visas i anvdndning som en yttermonte-
rad panel, varvid det ljusabsorberande skiktet 14 ar placerat intill
den yttre ytan av fonstret 12. Ett adhesivmedel (ej visat) kan an-
vandas for att fasta det solida livpartiet hos det ljusabsorberande
skiktet 14 vid den yttre ytan av fénstret 12. Alternativt kan pane-
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len 10 innefatta statiskfasthdliningsmaterial, sasom t ex statisk-
fasthallnings-PVC-film, eller kan den innefatta sjalvhéaftande
PVC-film f&r fastning vid fénstret 12.

| den i fig 7 visade yttermonterade panelen 10 ses den i bild-
skiktet 18 innehalina bilden klart vid betraktande av panelen 10 i
riktning fran vanster (yttre) till hdger (inre).

Fig B ar en tvarsnittsvy genom en andra utfdoringsform fér en en-
vigssynbar visningspanel 30, vilken visas i anvdndning som en
innermonterad panel, varvid en bild eller bildskikt 34 ar placerat
mellan ett klart eller transparent skikt 32 och ett ljusabsorbe-
rande skikt 36, vilket som tidigare f&retradesvis &r svart tilt kuld-
ren. | denna utféringsform &r det klara skiktet 32 fast vid insidan
eller den inre ytan av fénstret 12.

Forfarandestegen for dverféring av en bild till en innermonterad
panel 30 som visat i fig 8 &r enligt féljande.

Forst bildas en bild pa ett 6verféringsmedium med anvandning av
den elektrostatiska tryckningsprocessen sdsom beskrivet ovan.’
T ex kan d&verféringsmediet innefatta pappersarkmaterial be-
handiat med en tonermottaglig beldggning. | detta fall &r orien-
teringen hos bilden som skali bildas pa éverféringsmediet inte en
spegelbild utan &r snarare den 6nskade sanna eller korrekta
bildorienteringen som en betraktare kommer att se vid betrak-
tande av den fardiga innermonterade visningspanelen 30.

Sedan prepareras ett klart eller transparent perforerat membran
(d v s klart skikt 32).

Den pa overféringsmediet tryckta sanna bilden dverférs sedan
som ett spegelbildsskikt 34 till en yta hos det klara eller transpa-
renta perforerade membranet (skikt 32) genom det ovan | sam-
band med fig 5 beskrivna vdrme- och trycklamineringssteget.
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Det sista steget involverar applicering av en mdrk, Ijusabsorbe-
rande belaggning eller skikt 36 pa den exponerade ytan hos bild-
skiktet 34. Ett satt f6r applicering av den mtrka eller ljusabsorbe-
rande beldggningen skulle vara genom bildéverféring via de ovan
angivna elektrostatisk fargavsattnings- och lamineringsstegen.
Anvindande av denna teknik s#kerstdller att vadsentligen ingen
farg fran vare sig det ljusreflekterande bildskiktet eller det ljus-
absorberande skiktet kommer att penetrera in i halen hos det
perforerade membranmaterialet.

Det konstateras emellertid att n#rvaron av svart eller liknande
ljusabsorberande farg i halen hos det perforerade inte vasentli-
gen pdaverkar genomsynsegenskaperna hos visningspanelen.
Fdljaktligen kan det ljusabsorberande skiktet appliceras via en
konventionell flytandefargdverforingsprocess, sasom genom
duktryck eller liknande litografiprocess.

Fastadn jag har illustrerat och beskrivit de féredragna utférings-
formerna av min uppfinning skall det forstas att dessa ar méjliga
att variera och modifiera. T ex skall det forstas att, fastdn den
elektrostatiska bildéverféringsprocessen enligt féreliggande upp-
finning har beskrivits sasom exempel pa en specifik applicering
pa ett perforerat plastskivmaterial, principerna for féreliggande
uppfinning ocksa 4r tilldmpliga f6r applicering av bilder pa vis-
ningspaneler konstruerade av andra typer av perforerade mem-
branmaterial inkluderande, men inte begridnsat till, perforerad
metallplat, Iattviktstextiler och medelviktstextiler etc. Vidare skall
det forstas att, fastan i det specifika fallet med perforerat plast-
skivmaterial bade varme och tryck onskas for utférande av en
god bildéverféring, antingen vdrme och/eller tryck allena kan
vara tillrackligt for att utféra adekvat bildéverféring av en spegel-
bild fran Sverféringsmediet till det perforerade membranmateria-
let beroende pa det specifika valet av perforerat membranmate-
rial, vitket utvéljs f&r anvandning i konstruktionen av den envags-
synbara visningspanelen.
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Jag onskar d&rfor inte vara begransad till de framfdrda precisa
detaijerna, utan onskar utnyttja saddana skiftningar och fdrand-
ringar som faller inom omfanget av de f8ljande kraven
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Patentkrav:

F&érfarande fér producering av en bild pa en yta hos en en-
vagssynbar visningspanel av typen, vilken ar konstruerad som
ett perforerat membran, vilket har en opak ljusreflekterande
yta och en ljusabsorberande yta och varigenom bilden ar klart
synlig vid betraktande av visningspanelen fran en riktning och
varvid det perforerade membranet tilldter vasentligen obe-
hindrad genomsyn vid betraktande av visningspanelen fran en
andra, motsatt riktning, varvid ndmnda férfarande fér att va-

-sentligen eliminera en koronaeffekt hos bilden nar den en-

vigssynbara visningspanelen betraktas i genomsynsrikt-
ningen, innefattande stegen att:

a) elektrostatiskt 6verféra farg till ett 6verfdringsmedium som
en spegelbild fér temporart hallande av spegelbilden for
senare Sverforing till en yta hos ett perforerat membran;

b) preparera ett membran, vilket har en opak ljusreflekterande
yta och en ljusabsorberande yta, och varvid membranet
perforeras och definieras av ett flertal genomgaende hal pa
avstand fran varandra separerade av solida livpartier; och

c) anvédnda tryck for att overféra spegelbilden fran dverfd-
ringsmediet som en O6nskad korrekt orienterad bild till en-
dast solida livpartier hos den opaka ljusreflekterande ytan
hos det perforerade membranet utan nagon véasentlig bild-
dverforing in i eiler genom de genomgaende halen sa att
den korrekt orienterade bilden &r vdsentligen odetekterbar
vid betraktande av den envdgssynbara visningspanelen i
den andra, motsatta genomsynsriktningen.

2. Foérfarande enligt krav 1, i vilket steget att elektrostatiskt

dverféra farg inkluderar anvandning av pulverfarg.

3. Forfarande enligt krav 2, i vilket:
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a) det perforerade membranet innefattar plastskivmaterial
och

b) steget att anvanda tryck for att dverfdéra spegelbilden inklu-
derar anvandning av virme fér att sméita spegelbilden pa
de solida livpartierna hos det perforerade plastskivmateri-
alet.

. Forfarande enligt krav 3, i vilket 8verféringsmediet innefattar

pappersarkmaterial.

. Forfarande enligt krav 1, i vilket steget att elektrostatiskt

overféra farg inkluderar anvandning av flytande férg.

. Férfarande enligt krav 5, i vilket:

a) det perforerade membranet innefattar plastskivmaterial;
och

b) steget att anvadnda tryck f&ér att Gverféra spegelbilden in-
kluderar anvandning av varme fdr att smalta spegelbilden
pa de solida livpartierna hos det perforerade plastskivma-
terialet.

. Férfarande enligt krav 6, i vilket &verféringsmediet innefattar

pappersarkmaterial.

. Forfarande fér applicering av en bild pd en yta hos en en-

vagssynbar visningspane! av typen, vilken &r konstruerad som
ett perforerat plastmembran, vilket har en opak ljusreflekte-
rande yta och en ljusabsorberande yta och varigenom bilden
ar klart synlig vid betraktande av visningspanelen fran en rikt-
ning och varvid det perforerade piastmembranet tillater va-
sentligen obehindrad genomsyn vid betraktande av visnings-
panelen fran en andra, motsatt riktning, varvid ndmnda fdrfa-
rande for att vasentligen eliminera en koronaeffeki hos bilden
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ndr den envagssynbara visningspanelen betraktas i genom-
synsriktningen, innefattande stegen att:

a) elektrostatiskt dverfora toner till ett Sverfiringsmedium som
en spegelbild for temporart hallande av spegelbilden fér
senare Overféring till en yta hos ett perforerat plastmem-
bran,

b) preparera ett plastmémbran, vilket har en opak ljusreflekte-
rande yta och en ljusabsorberande yta, och varvid plast-
membranet perforeras och definieras av ett flertal genom-
gaende hal pd avstand fran varandra separerade av solida
livpartier; och

¢) anvanda vdrme och tryck for att verfdra spegelbilden fran
Sverféringsmediet som en 6nskad korrekt orienterad bild till
endast solida livpartier hos den opaka ljusreflekterande
ytan hos det perforerade plastmembranet utan nagon va-
sentlig bilddverféring in i eller genom de genomgaende
halen sa att den korrekt orienterade bilden &r vasentligen
odetekterbar vid betraktande av den envdgssynbara vis-
ningspanelen i den andra, motsatta genomsynsriktningen.

9. Forfarande enligt krav 8, i vilket éverféringsmediet innefattar

pappersarkmaterial.

10.F6rfarande fér producering av en innermonterad envagssyn-

bar visningspanel av typen, vilken ar konstruerad som ett
perforerat transparent membran inkluderande ett ljusreflekte-
rande bildskikt och ett ljusabsorberande skikt och varigenom
bildskiktet ar klart synligt vid betraktande av visningspanelen
fran en riktning och varvid det perforerade membranet tiliater
vasentligen obehindrad genomsyn vid betraktande av vis-
ningspanelen frdn en andra, motsatt riktning, varvid namnda
forfarande for att vasentligen eliminera en koronaeffekt hos
bildskiktet nar den envgssynbara visningspanelen betraktas i
genomsynsriktningen, innefattande stegen att:
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a) elektrostatiskt dverféra farg till ett dverféringsmedium som
en bild for temporart hallande av bilden f&r senare dverfo-
ring till en yta hos ett perforerat transparent membran,;

b) preparera ett perforerat transparent membran, vilket har en
forsta sidoyta for montering vid en inre yta hos ett fénster
och en andra sidoyta fér mottagande av ett bildskikt, varvid
det perforerade transparenta membranet definieras av eit
flertal genomgaende hal pa avstand fran varandra separe-
rade av solida stavpartier; och

c) anvanda tryck fér att dverféra bilden fran dverféringsmediet
som ett spegelbildsskikt till endast solida livpartier hos den
andra sidoytan hos det perforerade transparenta membra-
net utan nagon védsentlig bildéverféring in i eller genom de
genomgaende halen hos det perforerade transparenta
membranet;

d) applicera ett ljusabsorberande skikt 6éver den exponerade
sidoytan hos spegelbildsskiktet s& att:

i} ndr den forsta sidoytan hos det transparenta perfore-
rade membranet monteras pa en inneryta hos ett
fénster spegelbildsskiktet framtrdder som en &nskad
orienterad bild vid betraktande av fénstret fran en po-
sition utanfér fonstret; och

ity spegelbildsskiktet &r vasentligen odetekterbart vid
betraktande av den envdgssynbara visningspanelen i
.en genomsynsriktning fran en position innanfdr fonst-
ret.

11.F6rfarande enligt krav 10, i vilket steget att elektrostatiskt
overfora farg inkiuderar anvandning av pulverfarg.

12.Forfarande enligt krav 11, i vilket:
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a) det perforerade transparenta membranet innefattar plast-
skivmaterial; och

b) steget att anvédnda tryck for att dverféra bilden inkluderar
anvéndning av varme for att smaita spegelbilden pa de
solida livpartierna hos det perforerade plastskivmateria-
let,

13.F&rfarande enligt krav 12, i vilket éverféringsmediet innefattar
_pappersarkmaterial.

14.Férfarande enligt krav 10, i vilket steget att applicera ett ljus-
absorberande skikt inkfuderar tryckning via en flytandefarg-

process.

15.F6rfarande enligt krav 10, i vilket steget att applicera ett ljus-
absorberande skikt inkluderar stegen att:

a) elektrostatiskt avsétta farg av en ljusabsorberande kul6r pa
ett andra dverféringsmedium; och

b) anvanda varme och tryck fér att 6verféra den pa det andra
éverféringsmediet avsaita fargen pa de exponerade solida

livpartierna hos spegelbildsskiktet.

16.Fé6rfarande enligt krav 15, i vilket 6verféringsmediet innefattar
pappersarkmaterial.

17.Produkt, vilken &r erhallbar med férfarandet enligt krav 1.
18.Produkt, vilken ar erhallbar med fdrfarandet enligt krav 3.
19.Produkt, vilken ar erhallbar med férfarandet enligt krav 8.

20.Produkt, vilken &r erhallbar med foérfarandet enligt krav 10.
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